® bundesrepublik © Off til gungsschrift 

DEUTSCHLAND ^Qg 3721 624 A 1 



Int CI. *; 




DEUTSCHES 
RATENTAMT 



F16K 15/03 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P37 21624.4 
30. 6.87 
12. 1,89 



© Anmelder: 

Verwaltungs Lohse GmbH & Co KG, 7920 
Heidenheim, OE 



® Erflnder: 

Warnke, Klaus; Grifcer, Dietrich, 7920 Heidenheim, 
DE 



i Absperrklappe fur ein Klappenventil mit etner Klappenscheibe und einer mit dieser verbundenen Lagerspind I 



Die Absperrkiappe fur ein Klappenventil wird von zwej, an 
ihren Umfang miteinander verschwei&ten Biechteilen gebil- 
det, welche eine durchgehende einstuckige Lagerspindel 
mttSechskantprofilformschlussigumgeben. 
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PatentansprQche ment auf die Klappenscheibe an mindestens zwei Stel- 

len ihres gesamten Durchmessers abertragt, w beidie- 
1 Absperrklappe fOr ein Klappenventil mit einer se gleichzeitig eine strdmungsgunstige Form erhftlt 
Klappenscheibe und einer mit dieser verbundenen Nachfolgend ist ein AusfQhrungsbeispi 1 des Erfin- 
Lagerspindet dadurch gekennzeichnet, daB die 5 dungsgegenstandes anhand der Zeichnung nSner be- 
Lagerspindel (1) aus einem einstiickigen Mehrkant- schrieben. Es zeigt 

profil besteht und der Klappenkdrper (2) aus zwei Fig. 1 die Klappenscheibe mit Lagerspindel in Vor- 
die Lagerspindel (1) beidseitig formschlOssig urn- deransicht, . , . 

fassenden und am Umfang f est miteinander ver- Fig. 2 die Klappenscheibe nach Fig. 1 in Draufsicnt, 
schweiBten BlechteUen (3, 4) besteht 10 Fig- 3 die Klappenscheibe nach Schmtt A-A und 

2L Absperrklappe nach Anspruch 1, dadurch ge- Fig. 4 die Klappenscheibe mit eingeschobener Lager- 
kennzeichnet, daB die beiden Blechteile (3, 4) tief- spindel in Seitenansicht 

gezogen sind. Die Absperrklappe fur ein Klappenventil weist emen 

3. Absperrklappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch Klappenkdrper 2 auf, welcher aus zwei BlechteUen 3, 4 
gekennzeichnet, daB die beiden Blechteile (3, 4) die 15 zusammengesetzt ist Die beiden Blechteile 3, 4 umfas- 
Lagerspindel (1) an deren gesamten Umfang anlie- sen formschlOssig eine einstOckige Lagerspindel t, wie 
gend umfassen. insbesondere aus den Fig. 1 u. 4 ersichtbch. Der Form- 

4. Absperrklappe nach Anspruch 3, dadurch ge- schluB wird am oberen und unteren Ende des Klappen- 
kennzeichnet, daB die beiden Blechteile (3, 4> bei- kdrpers durch ein vollstfindiges^ durch Formpressen er- 
derseits der Lagerspindel (1) zumindest Bereichs- 20 reichtes UmschlieBen der Lagerspindel 1 erreicht, wie 
weiseaneinanderanliegen. insbesondere aus Fig. 2 ersichtlich, wfthrend die beiden 
5 Absperrklappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch Blechteile 3, 4 im mittleren Bereich des Klappenkdrpers 
gekennzeichnet, daB die beiden Blechteile (3, 4) 2 nur an den AuBenseiten der Lagerspindel 1 form- 
zwischen sich einen Hohlraum (5) begrenzen. schlussig antiegen. Es ist iedoch auch ein anderes behe- 
6. Absperrklappe nach einen der vorhergehenden 25 biges Mehrkantprofil fur die Lagerspindel 1 mdghclL 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Die beiden tiefgezogenen Blechteile 3, 4 sind an ihren 
Mehrkantprofil von einen Sechskantprofd gebUdet AuBenumf ang fest miteinander verschweiBt. so daB kei- 
ist F ne Fremdkdrper oder FlOssigkeit m den Hohlraum 5 
7 Absperrklappe nach einen der vorhergehenden zwischen den BlechteUen 3, 4 eindringen kann. Die 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die 30 SchweiBnaht 6 kann vorteilhafter Weise durch Roboter- 
SchweiBnaht (6) durch RoboterschweiBung gebil- SchweiBung hergestellt sein. Die uber die beiderseitigen 

is t w Blechteile 3, 4 stehenden Endstttcke 7, 8 der Lagerspin- 

del 1 kdnnen als Lagerzapfen wahlweise vorgedreht 
Beschreibung oder erst nach erfolgter SchweiBung des Klappenkdr- 

35 pers2bearbeitetwerden. 

Die Erfindung betrifft eine Absperrklappe fur ein 
Klappenventil mit einer Klappenscheibe und einer mit 
dieser verbundenen Lagerspindel 

Es ist bekannt, Klappenscheiben fur Absperrventile 
entweder aus GuB, Edelstahl oder Messing oder bei 40 
grdBeren Nennweiten aus einer Stahlscheibe mit ange- 
schweiBten Zapf en oder Augen herzustellen. 

Ein Nachteil bei den bisher verwendeten AusfOhrun- 
gen besteht darin, daB die Bearbeitung der Klappen- 
scheibe auBerst aufwendig ist, und ferner haben diese 45 
Ausftthrungen noch den weiteren Nachteil, daB das 
Drehmoment auf die Klappenscheibe nur einseitig 
flbertragen wird, wodurch die Lagerbohrung sich frflh- 
zeitig ausschiagt und die klappenscheibe dann nicht 
mehr in cUe notwendige Dichtstellung geschwenkt wer- 50 
den kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vorste- 
hend genannten Nachteile bei einer Klappenscheibe ei- 
nes Absperxventils der eingangs genannten Art zu be- 
^eitigen und eine solche Ausfuhrungsform zu schaffen, 55 
die einfach in der Herstellung und sicher in der Wir- 
kungsweise ist, bei relativ nledrigem Kostenaufwand 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geiOst, 
daB die Lagerspindel aus einem einstflckigen Mehrkant- 
profil besteht und der Klappenkdrper aus zwei die La- 60 
gerspindel beidseitig formschlOssig umfassenden und 
am Umfang fest miteinander verschweiBten BlechteUen 
besteht 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspruchen. es 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, eine Klappenscheibe mit einer nahezu 
bearbeitungsf reien Achse auszurusten, die das Drehmo- 
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